ECHNOLOGY FOR THE

MODELO
Processo de Solda

Tensdo (V)

Frequéncia (Hz)

Pétencia Nominal (kW)

Corrente Mdxima | Corrente Nominal (A)
Fator de Poténcia (cos ¢)

Tensdo a Vazio | Tensdo de Trabalho (V)
Regulagem de Tensao (Tipo)

Posicdes da Chave de Tensdo (N°)

Faixa de Corrente (A)

Ciclo de trabalho (A@%)

Classe de lsolacdo Térmica

Tipo de Fonte

Transformador de Poténcia

VYERIE R [ DIEEAREIES SV @ERE )

A fonte de soldagem MIG-MAG, modelo TB WELD MIG 1510 adota a
Gltima tecnologia em modulagdo por largura de pulso e médulos de
poténcia IGBT. E adequada para todas as posicdes de soldagem e para
varios tipos de metal base.

A maquina possui uma fonte transformadora de alta durabilidade, com
curva caracteristica de tens@o constante e regulagem precisa através de
potenciémetro, frabalhando em uma faixa de corrente de 50A a 500A.
Conta com conjunto de poténcia com étima eficiéncia energética, arco
estavel, conjunto refificador, inversor e filtros que proporcionam uma
soldagem de alta qualidade com grande facilidade de abertura de arco e
baixissimo indice de respingo.

Todos os componentes sensiveis possuem controle térmico.

TB WELD MIG 1510
MIG/MAG Convencional | Arame tubular
Primdério
3 x 380
50/60
22 (Nominal)

44,2 | 38
0,90

Secunddrio

76 117 a 39

Potenciémetro
30

50 a 500
500@60 | 390@100
F
Tensé@o Constante
Nicleo em aco silicio com bobinas em aluminio e cobre

Grau de Protecéo (classe) IR:23

Protecéio Térmica {termostato) Sim

Ventilacéo (tipo) Forcada

Norma IEC 60974 - 1

Peso (Kg) 53 s/ cabecote

Dimensdes Equipamentos | Embalagem (C x L x A) (mm) 550 x 330 x 550 s/ cabecote

Display digital Sim

Recursos Acicnamento por 2 e 4 toques, Temporizador - Ponfeamento / Intermiténcia,

Acessdrios

Insercéo de arame, Teste de gds, Ajuste de “Burnback” (requeima do arame),
LED indicagdio de fonte energizada, LED indicacéio de sobretencéo,
Cabecote de alimentacdo externo, 4 de roletes de arraste,
Diéimetros de arames (mm) 1,0 /1,2 /1,6 /2,4
Cabo de solda (4m), garra negativa




